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BARRASSINTERIZADASAUTOLUBRICADAS

QUE SON BARRAS SINTERIZADAS AUTOLUBRICADAS:

A diferencia de las barras fundidas, centrifugamkss obtenidas por
procesos de colada continua, basr as autolubricadas ofrecen una
estructura metalica uniformemente reforzada pdiqudas lubricantes que
mejoran notablemente su desempefio frente a losfamas de friccion.

Luego de multiples pruebas mecanicas decidimoseampl Bronce como
material base para lasrras autolubricadas y como lubricante, particulas
seleccionadas granulométricamente de grafito dedalbsidad. Este
material compuesto por particulas metélicas degpdévbronce y particulas
ceramicas de grafito, ofrece no solamente las jentke los materiales
metélicos sino también las bondades de los cerdmico

Lasbarras autolubricadas son equivalentes en composicion quimica al
bronce SAE 65, pero con la ventaja adicional dardisire de plomo, uno
de los cuatro metales que tiene mayor efecto namboe la salud humana.

APLICACIONESY VIDA UTIL:

Por su equivalencia quimica con los bronces de uso cominieduatria, lasbarras autolubricadas pueden emplearse a

todo nivel para satisfacer las necesidades tanto de meméno como de desarrollo, mediante el mecanizado de eflas d

acuerdo con las necesidades particulares de cada empresa.

La vida Gtil de un componente fabricado a partir deBasras autolubricadas puede llegar a 12.000 horas de trabajo en

condiciones normales (velocidades y cargas moderadasty B#00 horas de trabajo en condiciones extremas (vabbesd
y cargas altas), sin el suministro de lubricante adiciohalia ya posee.

No obstante, esta vida util se puede incrementar mediardplieacién de aceite lubricante SAE 32 sobre su superficie
cuando el componente ya ha sido instalado o sumergiéndeléaprente a la instalacion, en aceite precalentado a 80 °C
durante 30 minutos. El efecto en cualquiera de los dos métddampregnacién, sera el de llenar la porosidad inheraente d

lasbarras autolubricadas, gracias al efecto de la capilaridad desarrollada por lantedconectada de poros.
MECANIZADO:

Para mecanizar unaarra autolubricada se puede actuar de la misma forma y con las mismas herrasiiéateorte que

para las barras de bronce fundido, centrifugado o colada. e®ibargo se debe tener en cuenta que no es necesario usar

liquido refrigerante ya que no lo requiere, ademas es coevienevitar las operaciones de rectificado sobre las Sajgsrde

trabajo, ya que generan aplastamiento del material y canetltaponamiento de los poros, Utiles para los procesos de

lubricacién.

Las piezas obtenidas a partir de Iharras autolubricadas no deben ser lavadas con ningun tipo de solvente, ni

contaminadas con materiales particulados especialmerttipadabrasivo.
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